Model 3D tiskarny

Technologie

Primér tiskové struny

Tiskovy objem

Vyska vrstvy

Pocet extruderu

Specifikace (zdroj 3dwiser.com)

Ultimaker S5

FFF/FDM

2,85 mm

330 x 240 x 300 mm

tryska 0,25 mm: 60—150 pm

tryska 0,4 mm: 20200 pm

tryska 0,6 mm: 20-300 pm

tryska 0,8 mm: 20600 pm

2, snadno vymeénitelné

Pocet trysek 2, automatické ptizvedavani neaktivni trysky

Primér trysky 0,25/ 0,4 (standardni) / 0,6 / 0,8 mm

Pracovni teplota trysky 180-280 °C

Vyhtivani podlozky 20-140 °C

Material podlozky sklo

Vyrovnani podlozky automatické

Systém materialt otevieny i pro externi vyrobce materialt, v¢. kompoziti
Pfimo podporované materialy PLA, Tough PLA, Nylon, ABS, CPE, CPE+, PC,

TPU 95A, PP, PVA, Breakaway a dalsi



Model 3D tiskarny

Rozpoznani materialu

Software

Podporované platformy

Pfenos dat

Integrovana kamera

Pracovni teplota okoli

Rozméry zatizeni

Rozmeéry zatizeni v¢. bovdenti a drzdku materidlu

Hmotnost zafizeni

Ptepravni hmotnost

Ptepravni rozméry

Pracovni hluk

Jmenovity vykon

Ultimaker S5

automatické u orig. materialii (NFC skener)

Ultimaker Cura (ptiprava 3D tisku)

Ultimaker Connect (sprava 3D tiskové fronty)

Ultimaker Cloud (vzdalena sprava tisku)

Windows 64bit., Linux, macOS

WiFi, LAN, USB

ano (zivé sledovani postupu tisku)

15-32 °C (10-90% nekondenzujici vlhkost)

495 x 457 x 520 mm

495 x 585 x 780 mm

20,6 kg

29 kg

650 x 600 x 700 mm

do 50 dBA

500 W



Tough PLA od Ultimakeru je technicky material vychazejici z PLA, avSak

s houzevnatosti srovnatelnou s ABS. Je idealni pro spolehlivy tisk velkych, technicky
zameérenych modeld, funk&nich prototyp(, nastroji a vyrobnich pomucek. S béznym
PLA ma spolecné snadné a bezpecCné pouziti.

Proc¢ vsadit na Ultimaker Tough PLA:

Narazuvzdornost srovnatelna s ABS, tvrdost prekonavaijici ABS.

Na rozdil od bézného PLA méné kiehké, s matnéjSim povrchem.
Spolehlivéjsi pro tisk vétSich modeld nez ABS, bez delaminace €i krouceni.
Odolnost proti teplu odpovida PLA, vytisky neni vhodné vystavovat teplotam
nad 60 °C.

Vyuzitelné v kombinaci s materialy PVA a Breakaway pro tvarové slozité dily

s docasnymi podporami.

Doporucené kombinace materiali:

Tough PLA + Tough PLA, Tough PLA + PVA, Tough PLA + Breakaway.



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-tough-pla-drill-jig.png

PLA (kyselina mlé¢na) je idealni material pro rychly a spolehlivy tisk dilG a prototypd,
umozriuje dosahovat vynikajici kvality povrcht za¢ate¢nikim i pokroc&ilym tiskaram.
Vyrabi se z organickych a obnovitelnych zdroju.

Proc vsadit na Ultimaker PLA:
e Dobra pevnost v tahu.
Vyborné provedeni povrchll a vysoce presnych detaill.
Snadno se tiskne i pfi vy$Sich rychlostech.
Uzivatelsky vstficné i pro kancelafské ¢i domaci prostredi.
Idealni pro modely a prototypy s pozadavkem na vysokou estetickou kvalitu.
Vhodné pro tvorbu kovovych odlitki metodou vytavitelného modelu.
Siroka paleta barev.

Doporucené kombinace materiald:
PLA + PLA, PLA + PVA, PLA + Breakaway.



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-pla-drill-form-testing-prototype.png

Nylon (polyamid) je oblibenou volbou vyrobci napti¢ pramyslem. Nabizi vysoky pomér
pevnosti ku hmotnosti, odolnost proti otéru, pruznost a trvanlivost. Idealni volbou je
pro nastroje, funkcni prototypy ¢i spotiebni vyrobky.

Proc vsadit na Nylon:
e Odolnost proti narazu a otéru spliujici poZzadavky pramyslové vyroby.
e Trvanlivost.
e Vysoky pomér pevnosti ku hmotnosti.
e Nizky koeficient treni.
e Dobra odolnost viici korozi od alkalickych a organickych chemikalii.
e Snizena pohltivost vlhkosti v porovnani s konkurenénimi Nylony.
e Snadna tisknutelnost.

Doporucené kombinace materiali:

Nylon + PVA, Nylon + Breakaway.



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-nylon-gear.png

ABS (akrylonitrilbutadienstyren) je celosvétové oblibeny, pevny, narazuvzdorny,
rozmérove stabilni material zvladajici teploty az do 85 °C. Je dobrou volbou
pro slozité dily a funkéni prototypy.

Proc vsadit na Ultimaker ABS:

e Excelentni mechanické vlastnosti.
Vyborna soudrznost vrstev, pfedevsim pfi uzavieni tiskové komory dvirky.
Odolnost proti teplotam az 85 °C.
Predurcené pro pevnostni prototypy a funkéni dily.
Umoznuje dosahovat lepSich estetickych vysledkl nez konkurenéni ABS.
Vyvinuté s cilem minimalniho krouceni a co nejlepsi pfilnavosti k podlozce.

Doporucené kombinace materiald:

ABS + ABS, ABS + Breakaway.



https://eshop.3dwiser.com/materialy/?pv55=436
https://eshop.3dwiser.com/materialy/?pv55=436
https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-abs-battery-side.png

CPE (kopolyesterove) materialy jsou chemicky odolné, pevné, houzevnaté a tvarové
stabilni. CPE+ navic zvlada teploty az do 100 °C a ma jesté vysSi narazuvzdornost.
Materialy se hodi na mechanické dily a funkéni prototypy.

Proc vsadit na Ultimaker CPE ¢i CPE+:

e Excelentni odolnost proti chemikaliim.
Spitkova houZevnatost a rozmérova stabilita.
Dobra soudrznost vrstev, pfedevsim pfi uzavieni tiskové komory dvirky.
Nizké emise ultrajemnych ¢astic a té€kavych organickych sloucenin pfi tisku.
Pfedurceno pro malosériovou vyrobu a funkéni dily.
Zahrnuje také transparentni provedeni materialu.

Doporucené kombinace materiald:
CPE + CPE, CPE + PVA, CPE + Breakaway; CPE+ + Breakaway.



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-cpe-research-lab-custom-funnel.png

PC (polykarbonat) umoznuje tisknout pevné a odolné dily, které si udrzi rozmérovou
stabilitu pfi teplotach az do 110 °C. Material se hodi napfiklad na formy, nastroje,
funkéni prototypy a malosériovou vyrobu.

Proc vsadit na Ultimaker PC:

Vysoce houzevnaty (zejména u neprusvitnych provedeni).

Odolava teplotam a udrzuje si tvar do 110 °C.

Ma vlastnosti zpomalovace hofeni.

Rozmérové stabilni.

Silna soudrznost vrstev, zejména pfi vyuZiti dvifek uzavirajicich tiskovou komoru.
Dobra pfilnavost k podlozce, pfedevsim pfi vyuziti sady Advanced 3D Printing
(adhezivni podlozka).

Prlsvitna varianta pro modely s pozadavkem na prahlednost.

Doporucené kombinace materiali:

ne



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-pc-outdoor-lamp-with-infra-red-sensor.png

Odolny PP (polypropylen) vynika vysokou houzevnatosti, vyjimecnou odolnosti proti
unavé materialu nebo nizkym tfenim. Odolava také pusobeni chemikalii, elektfiny

¢i nepfiznivych teplot. | proto jde o jeden z nejpouzivanéjSich plastt vibec. Ocenite
jej nejen u elektrosoucastek Ci treba spon a zavéseni.

Proc¢ vsadit na Ultimaker PP:

Vysoce houzevnaté a odolné proti Unavé materialu. Zachovava si tvar i po deformaci.
Hladké povrchy s nizkym tfenim.

Castedné pruzné. Prisvitné.

Chemicky odolné vuci zasadam a kyselinam, v&etné fady pramyslovych isticu.
Vysoce elektricky odolné, vhodné jako izolator.

Lehké, s vysokym pomérem pevnosti ku hmotnosti.

S vybornou soudrznosti vrstev.

Recyklovatelné, s nizkym zatizenim zivotniho prostredi.

Doporucen je 3D tisk se sadou Advanced 3D Printing (adhesivni podlozka).

Doporucené kombinace materiali:

ne


https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-pp-custom-clamp-2.png

TPU (termoplasticky polyuretan) spojuje vlastnosti gumy a plastu. Jde o ¢aste¢né
pruzny a chemicky odolny material s velmi silnou soudrznosti vrstev, ktery se hodi
pro Sirokou Skalu vyrobnich projektu.

Proc vsadit na Ultimaker TPU 95A:
e Vyjimec€na odolnost proti opotfebeni a natrzeni.
Vysoka razova pevnost.
Pevnost 95 dle klasifikace Shore-A.
AZ 580% protazeni pfed porusenim.
Dobra antikorozni odolnost vi¢i mnoha béznym primyslovym olejum a chemikaliim.

Doporucené kombinace materiald:
ne



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-tpu95a-flex-tool.png

PVA - Transparentni tiskovy material PVA je uréeny pfedevsim pro tisk podpor vytisku a to
hlavné diky vlastnosti rozpustnosti ve vodé.
Pro¢ vsadit na Ultimaker PVA:

Dobra teplotni stabilita a mensi nasakavost vzdusné vihkosti oproti konkurenénim PVA.
Vyborna pfilnavost k PLA, Nylonu i CPE pfi dvoumaterialovém 3D tisku.

Bezpec&né rozpousténi v bézné vodé (neni potfeba nebezpecnych chemikalii).
Biorozlozitelné bez tvorby nezadoucich latek.

Doporucena teplota tisku: 210-225°C
Doporucena teplota tiskové podlozky: 60-70°C
Doporucené kombinace materialG: PLA + PVA, Nylon + PVA, CPE + PVA




Breakaway je specialni material pro vicematerialovy 3D tisk. Podpory z néj vytisténé
se daji rychle mechanicky odlomit, takZze neni nutné dalsi slozité zacistovani.

Proc vsadit na Ultimaker Breakaway:

PFinasi kvalitni povrch i u model(, které potfebuji do¢asné podpory.

Neni tfeba brouseni podporovanych povrchu ¢i rozpousténi podpor. Vytisknéte model
a podpory jednoduse odlomte.

Zaruc€ena prilnavost v kombinaci s ABS, Nylonem, PLA, CPE nebo CPE+.

DelSi zivotnost a menSi nasakavost otevieného baleni materialu oproti PVA.

Idealni v kombinaci s nasakavymi materialy a u modelu, které neobsahuji
komplikované dutiny.

Doporucené kombinace materiali:
Tough PLA + Breakaway, PLA + Breakaway, ABS + Breakaway, Nylon + Breakaway,
CPE + Breakaway, CPE+ + Breakaway.



https://3dwiser.com/wp-content/uploads/2020/07/ultimaker-breakaway-tool.png

